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[MTROBUCCTON

La tédondeca  de soplotacidn con arrangue medignts martills
ploader, ha side 21 sizcema histdricaments pradominants =n Ta cusars
de E1 EBierze, dadas Tas eipecificas caraceeriaticas geoldgicas g
suz yacimientos, tante 2n lo rafarente a las potaacias de sus  capas

coame & la continuidad de las miamas,

fa en 4pocas resisntes vy, alli dende sra posibie, fusron
introduzisndoss otros métodos de  arranque alterpatives y  mas
spfiaticades, #n aras a lograr &1 mantenimiants de laz egplotacion=as

#n criterices de rentab il 1dad,

Es por =110 que =0 la actualidad v en a1 dmbike del Bisrzo
légicamante, el amp lao da 1 martillo picador L] @t ienda

fundamentalmente a las siguisntes zonas)

= TORRE - BEMEIBRE

= NOCEDA - VALDESAMARIO

La zona de Fabero=Matarrcsa también extras parte de sy
produceidn con martille picador, 27 bien la mayaria a3 imputable a

Ta whilizacidn de cepillas y de reozaderas,

£1 arrangues con martille picader en capas tumbadaz se
afactua qensralments por o) sistema de frente large y evacuacion del
carbdn  con  transportador klindade. S la pendients de 1a capa 1o

permites, el carbdn discurrs, par gravedad, sobre chapsas  de acers



e fdab s,

21 osdcle  de arrangue e compens del drshut e progiamente
dizho, del ripaje #n caso de sxistir transportader  plipdads ¢ e

paster del rallar,

Las caractertsticas mds relevantes 421 uatil de arrangue,

g decir, cel martillo picader sond

- PESO DEL MARTILLD SIN PICA 311l Ka.

= NUM, DE GOLFES FOR MINUTO 1680

< LONGITUD DEL MARTILLD SIN PICA 44% mm

- PE3Z0 MEDIO DE LA PICA 1,040 kg,
- TIFD DE LA FICA SIM ESPIGA

- COMSZUMO DE ATRE A & Kg/omZ DE FRESION 1100 1/min.

Lo cuadros que &n pdainas sucesivas se musstran rasponden
A vArios casos, 1o mas  significativeos pesibkls, de arranfgque  can

martille picador,

Han sido &n total 13 smpresas las sncusstadas, aportando

cadas una de 21laz un taller tipico de aus sxplotacisnss., Par  2oRas

e distribuysn come sigua!

ZONA NUMERO DE EMPRESAS
TORRE-BEMEIERE 9
FABERO-MATARROZA 7
MOCEDA-VALDEZAMART G 1

TOTAL 13



L.- PARAMETROS GEOMETRICOS DE LOS TALLERES

T8 sptisndan come pardmstros Jeomderdcas de Tou tallaras.

T siquisntes concephos:

- langitud

- zarrtda

= peEndiente

* sentide de axplotacidn

T Pttencia de la capa

Titologia de lag haskigles

[}

La  longitud de Tos talleraes ertudiadss o3 muy variakls,

crcilande antre 50 y 130 m, La madia s& sitda en 9% m,

En  zuants g la careida, ceurrg de tgual Yorma, varia ds

200 m. & 2500 m, y cen un valar medio de casi 900 .

Far  tratarse da =apat  tumbadas, la pandisptes s ERTERET

antra 0° y 307,

ET sentide de sxplotacidn as casi tiempra de avancs en

direccidn, y #n casos muy aislades an retrocesas,
Las  capas son  par regla  general de reducida petencia,
entre 50 em. y 1,80 m. €1 valer madie asbtenide es inferior a 70 =m.

Lize hastiales consiszsten an pizarras,

( VER CUADROS )



2.- EQUIPAMIENTO

2.1.- SOSTENIMIENTO

Dada l1a 23cas3 pendizntes de las capas #n explotacidn, al
control  de  teche ss  agestiona mediants hundimiente contrelade,

sustituide parciaiments por réallens en Tos cases de mayer pendisnte,

Coen 14 sweapeidn de los cascs, an low gue te recurre al
emplan de mamposkas de fricoidn #n une y  de mampostas hidrdulicas
individuales on 2tro, 1 sostenimiente s& realiza con madera, 1laves
sl treskolille y cuadreos compusstes por bastider de 2,5 m.  de

Tongitud y tres puntalas,

La pertancia, #n  Jez cases en Tos  que  este date Fud

aportads, varia entre 0,9 v 4 t/ml,
El rangae e pretencigs o trabaje g relaciona
sstrechaments cen las dimen2ionss de las capas. Por  Edrmine medis

alrodedor de Tos 0,60=0,70 m.

i VER CUADROZ )



2.1.1.- EXTREMOS DEL TAJOD

E1 2ruca I‘._'!.ju.---ga'-.-l-'?ﬂ,; T Erotege por '|-'|| qeneral con 1layasx

do madara, raforsadas &n ccagionss cof MUras =n pigcra,

i JER CUADEDE

2.2.- TRANSPORTE DEL TALLER

fequn 3+ ha sefalade con antaericridad, 51 transporte mn =]
taller 1o realize #n la préctica totalidad d¢ los tajos en sstudic
=1 transportader bklindade. 3%e& traty siempre de tranzportaderss de
doble cadena lateral, perfil zimpla, Las distintas variantes s
tentran an 21 anche del canal, que pueds ser da 300 mm ( 2n su mayer
parts ) o de 390 mm. Las poténcias, gue son consecusncia ldgica del

ancho del canal, tambidn varian: antre 10 Kw v 20 Kw,

El accisnamisntae L) aldctricn excrpciong imente
¥ P

neumdtice, con un sole grupe motriz.

La valocidad de les transportadores de 300 mm de ancho es

de 0,35 m/s v en los de 350 mm, da 0,54 m/s,

La capacidad también depende, va de 40 t/h a 70 t/h seqdn
21 anchao,

( VER CUADROS )



2.3.= MAQUINA DE ARRANQUE

Olrviaments  1a méquing de drrandgus =4 =1 procts martillo
picador, cuyad carastaristicas mas  importantas W @ 5o

cdegeritas,

i VER CUADROS )

2.4.- SISTEMA HIDRAULILCO

Contrariaments a atros  métodos de  arrangue
spgstenimisnts, que rasumen =1 emplec masive de zistemas hidréulices,
la ytilizacidn de wmsta rédenica o3 muy ssporddica y relativa al
rFipaje da los transportadores  blindados (empu jadorss ) y al

spatanimiento (mampostas hidrdolicas individuales).

{ VER CUADRODS

2.5.- SISTEMA ELECTRICOD

rir

La tansidn mé= comun =3 350 v, con sxcepoioness 8 220 v y A4

BON v (més numercses 1e3s primaras),

El sistema de neubre predoeminante =23 & Kiercd  y 20



rcagiones gislado

Lag patencias  Iniftaiadas totales =n !

24 Kajos no tuslen
geceder a Yoz propies de low tranzpartadorss blindades, salvs  algdn

cguo owma sl oqus hay gqus afadi ﬂ‘QuH& = emisa 5umerqihi¢, Yartan #nfrs

10 Hw v 35 Kw, con una media de unes 17 Kw,

Les esguipes  seon del tipe cajas individualss y =1 ziztema

de comunicacidn en 21 tajo &% acustica y/o luminosna,

{ VER CUADROS )

2:= ORGANIZACION DE LOS TRABAJOS

E1 process de arrrangus son martilie picader al qus & ha
hechs aluzidn con dnterioridad, consizhte fundamantalments an  krasz

cparaciones!

= Dezhulle

- Ripaje dal transportader blindade cuande o35te sxista.

- Postaeo

Faor rqg?@ gqnﬁrql susle 1lavarsse a cabo durants un 1ola
releve al dia, 1o gque no =2 dhice para que &n  algunaz smpresas e
dispenga e un segunds releve dedicadas al mantanimisnte

meolusivaments.



La pressngia madia chfenids #5 de 10 jornales diarics, Jue
1% desglosa #n una madia de 10 jornales dedicades sxzclusivaments 8
V& Prqquuaiﬁn ¥ =N 3 5Jrﬁd1e: +Mp!¢adu: an &1 mantsaimisnto, Como e
Tédgice, la pressncia 2% funcidn de) pardmetrs Tongitud 4=1 tallsr (a
parte  de otradh, pudiends chesrvarte jue 2n 21 taller mas corrs (89

mi s+ cantabilizan 2 jernales mientras que #n =1 masz large (130 my

bhay 20 jornales diaries,

E1  montaje «del tajo 23 una operacidn relativamente
gancilla, sin considerar la #jscucidn de la monkta, son Aecszarios
aproxzimadaments 1% jornales, traducibles 2n unag 30 h., de Lrabaje.

La duracidn del ralevo &3 de 7 horss, 1% minutos, con un
tismpe de parmanencia an 2] taller variable, funcidn del alejamisnte
de o3 raspastives  tajos, que 34 sitla antre las 5 h, v las 7 h,
(par reala gensral & horas),

( VER CUADRODS )

4. - RESULTADOS

E1 czapitule de resultaces 2e articula fundamentalments an

Lreas anpastod]

- Producciones

Rencdimientos

= LConsumos

A cada uno de allos lleva aseciade una 2eris de ratios gue



spartan uyng snformad fin complementarta J¢ gran ubilidad a la kora de
aigcuricr log difarsntes metodes de svplotacsila,
Ta shasirug una gran d%ﬁpdriiad a1 148 produccionsd snhre

B0 ot 4y 170 K74,

La media o3 de 08 1 diarias, son una mdsxima gquae no paceds

apreziablamants sata valor,

E1 ratis uparficie deshullada por jornal =2 s3i misme
pastante disper, 1a media se sstabiliza e=n 7 md/j. Come consecusncia
de alle, la =2ficiencia an el arranque, varia antre 0,14 mé/min y

0,536 md/min.

Los reandimientos cbtenides son | midximo de 10,6 & bruta/j
y minimg de § t bruta/j. Corraspenden respectivaments a los rajos de

mayor y mener longitud. E1 rendimiente medio &3 de 3,2 t bruta/j,

€1 ratio de preparacidn estd an torne & leos 21,1 mm/t

bruta.

E1 consums da los talleres se refisre a los siguisntes

apartados;

TIED MAXIMO (%) MIMIMO (%) MEDLA (%)

MAMGO DE COBRA 94 [31] a4

ENERGIA 10 0,8 3y



1 DERA . 3 11

AGEITES ¥ GRASAL l 0.5 0,8
2TH 4% 0,8 i
En el capitulc d¢ paradas 22 constata que s Eiampe de

arrangue medic e3  del 28%% v gue  laz  inferrupcionss  3a  dabaen

principalments 8 proplemas ligados al sostenimisnto.

( VER CLADROS 1

5.= CONCLUSIONES

Del pormencrizade sxamen de  Jos  tajes tipo de las mas
representativas smpresas de la comarca, se& desprendsn conclusiones

como las siguientes,

L) Bl dmbite de aplicacidn del método de arrangus cen martille
picador se situa »n agquellos yacimisntos de capas con  potencias
reducidas vy con una dureza del carbén moderada. Ademds v debido a
los frecusntes trastornos de caracter local que experimentan  las
capas, o3 apreciable su facilidad para franguear dickos accidentes

geoldgices,

¢) La Tongitud de tajo mds conveniente se situa alradsor de los 100

A0



My B convapiaente, 87 eg posik s, e.inar TS Fa s LARTE Y
ascesivamentre  larges como o contrards, Los primeros as permiten

Busng manicprapilidadg ¢ log sagqunidos tuslen precisdr yna  proporcidn

da manfanimiants superior 4 lo normal.

i 1 nacle de trabajo s desarrollard prafarsntamenta a 1o largs g
un sdlo releve, To cual, ademds  de  ircrementar la proedustividad

adepha mayer seguridad,

47 A 12 hera de dizedar un taie con marcille picader, saria
convaniante partir de unos criterios de productivicad que superan &l

valor de 7 o beuras/jornal,

Este ftrabajo ha sido realizade con la inestimable colapsracidn
de laz empresss igquientes:

Antracitas  Marcdn, Minas de Navales, Mina Caszilda, Mina
Salgueiro, Antracitas La Granja, Virgilie Rissce, Carbonas San
Antonis, Antracitas ds Braduslas, Minas de Sorbeda, Victoriano

Gonzalez, Aptracitas de] Bisrzea, Viloria Hermanos y Minax,

Fonferrada, |3 de Moviembre de 1989

a



1.- [ARAMETROS GEOMETRICOS DL LOS TALLERCS

DEMOMINACTON DEL TAJO

6% LUISA

cre

T. 5* PL. W

C/FRANCESA

C/INGLESA

ESPERANZA 1

CAALFA T, 3®

CF2 1" PL. W

C/JOSEFA

Cr3 2% PL. E

Cr2 1 ¥ v PLE

L/ GAMHA

cfz gt - 9% PL.

{HEDIA DE LOS TALLERES

LONGITUD CORRIOA
m. m, 2
50 200
130 900
130 1.200
a5 1.000
5 300
130 1.000
1z 275
70 1.200
130 2.000
60 2.500
70 400
100 400
95 240
95 893

FERDIENTE

8

‘2

20

14

30

10

12

30

1g

S

e | RIS RN

—_———r

SERTIOO DE LA EXPLOTACION

AVANCE

AVANCE

! RVANCE

AVARCE

AVANCE

AVANCE

AVANCE

AVANCE

ANANCE

AVANCE

AVANCE

RETROCESD

AVANCE

AVANCE

POTENCIA CAPA
mn,

0,50
0,55/0,60
0,65
0,55
0,60

0,70

0,50

0,65

0,70

0,50

P1ZARRAS

PIZARRAS

FIZARRAS

PIZARRAS

PIZARRAS

PIZARRAS

PIZARRAS

F1IARRAS

FIIARRAS

PTZARRAS

PIZARRAS

PIZARRAS

PIZARRAS

PLZARRAS

LITOLOGER DC HASTIALES

QBSERVACTONES




2.- EQUIMAHIENTO
2.1.- SOSTCNIMIENTO

DENCHINACION DEL TAJO | CONTROL DEL TECHO TIPO DE (1) |PORTAMCIA
SOSTENIMIENTO /e
6% LUISA HUNDIMIENTO CONTROL . MADERA
Y RELLEND
e HUNDIMIENTO CONTROL.|  MADERA !
T. 80 PL. W HUNDIMIENTO CONTROL.|  MADERA
C/FRANCESA HUNDIMIENTO CONTROL.|  FRICCION
¥ RELLENO
C/ INGLESA HUNDIMIENTO CONTROL.|  MADERA
ESPERANZA 1 HUNDIMIENTO CONTROL.|  MADERA
C/ALFA T. 39 HUNDIMIENTO CONTROL.|  MADERA 4
C/2 1% PL. W HUNDIMIENTO CONTROL.|  MADERA
€/ JOSEFA HUNDIMIENTO CONTROL.|  MADERA
C/3 20 PL. £ HUNDIMIENTO CONTROL.|  MADERA
C/21' Y2 PLE HUNDIMIENTO CONTROL.|  MADERA 0.9
C/GAMMA HunD IMIENTO conTroL. | MADERA
/2 8 - 9t pL, HUNDIMIENTO CONTROL. | HIDRAULICA INDI.
[#eo1a oF Los TaLLEReS PUNDIMLENTO CoNTROL. | - MADERA 2

CUBRICION
T

SISTEHA  (2)
HIDRALL 1CO

S T ST T B S e

RAKGD POTENCIAS
TRABAJD m,

- rr———-

OBESERVAC TOHES

0,50/0,60

0,55/0,65

0,60/0,70

0,55/0,60

0,60

0,70/0,80

0, 50/0,70

0,60/0,70

©,60/0,80

0,50

0.50/0, 60

/2

0,60/0,65

0,560/0,70

= {1} Hidraulicoe individwal, hidr. marchante, friccidn, madera,
{2} Bomba central abierta o cerrads, bomba individual abierta o cerrada.




Z.- EQUIFSHIERTO
2.1.= SOGTLHIHIENTO
2.1.1.- EXTREMOS DEL TAJO

DEHOMINACION DEL TAJO

6% LUISA

(L

T. S PL. W

C/FRANCESA

C/INGLESA

ESPERANZA 1

C/ALFA T. 3%

C/f2 1" PL. N

C/JOSEFA

Cf32 pL. E

Cf2 1% v 2® PL E

CAGAMMA

£f2 B - g p,

MEDIA DE LOS TALLERES

NICHDS

PROTCCCION DEL POSTALLER

LLAYES DE
LLAVES DE
LLAVES DE
LLAVES DE
LLAVES DE
LLAVES DE
LLAVES DE
LLAVES DE
LLAVES DE
LLAVES DE
LLAVES DE

LLAVES DE

LLAVES DE

LLAVES DE

HAHERA ¥ RELLEND
HMADERA
HADERA
MADERA
MADERA Y RELLEND
MADERA
MADERA
MADERA
MADERA
MADERA
MADERA

MADERA

MADERA

HADERA

OGSERVAC TONES




2. CQUIPAMEINTO

d.d.= TRANSPOLRIC EN CL TALLER

DEROMIKACION DEL TAJO TIMD DE (1) I DIMENSTONES
TRANS ESLABON
m/m

6% LUISA CHAPAS DE -
ACERD INOX.

crt DOBLE CADEMA @ 10 mm
LATERAL

T. 5¢ PL. W DOBLE CADEMA 810 me
LATERAL

C/FRANCESA DOBLE CADEMA # 10 mm
LATERAL

C/INGLESA CHAPAS DE -
ACERD INOX.

ESPERANZA 1 DOBLE CADENA A 14 mm
LATERAL

C/ALFA T, 3¢ DOBLE CADENA g 14 mm
LATERAL

Crf2 1 PL. W DOBLE CADENA g 10 mm
LATERAL

CAIOSEFA DOBLE CADENA g8 10 mm
LATERAL

C/3 2* PL. E [OBLE CADEMNA B8 10 mm
LATERAL

Cr/212 ¥ 20 pL E DOBLE CADENA 8 10 mm
LATERAL

C/GAMMA DOBLE CADENA # 10 mm
LATERAL

Cfz B® - 98 pL, DOBLE CADENA B8 14 mm
LATERAL

HEUTA DE LOS TALLER. |DOBLE CADENA A 10 om
LATERAL

AKRCHO DEL
CANAL

m/m

300

300

300

350

350

300

300

300

300

350

300

ELECTRICO

ELECTRICO

ELECTRICO

NEUMATICO

[ELECTRICO

ELECTRICO

ELECTRICO

ELECTRICO

ELECTRICO

ELECTRICOD

ELECTRICD

ELECTRICO

ACCIONAMICNTOS| K DE Li.1it!|'i]'-! FUTTRECER

MOTRICES

-

INSTALADG EW

24

15

15

25

30

17

VELGC 10AD

m/s

0,35

0,35

0,35

0,54

0,54

0,35

0,35

0,35

CAPACTDAD Ho T
DE TRANSP, Lfh

40

40

40

70
70
40
40
40
40
40
70

40

UL RVAC TOHL S

(1) Cadena central, doble cadena lateral.
(2) Simple, reforzado, asimétrico.

— s ——




2.5.- SISTEMA ELECTRICO

s L R

DEMOMIANCION DEL TAJO TENSION DE SISTEMA DE | POTENCIA TOTAL INSTALADA |TIPO DE | SISTEMA DF OBSERVAL IONES
ALTMENTACION | HEUTRO (ARR+PANCER+BOMBAS, ETC) |EQUIPOS | COMUMICACION
) (1 FH (2) EN EL TAJO

6% LUISA -- 2 = -- ACUSTICO

i 380 TIERRA 15 CAJAS ACUSTICO
INDIVID,

T. 5¢* pL. W 380 ASTLADD 15 CAJAS ACUSTICO
IKDIVID.

C/FRANCESA 380 TIERRA 10 CAJAS ACUSTICO ..
INDIVID,

C/INGLESA -- £ -- -- ACUSTICD

ESPERANZA 1 - &l = ” ACUSTICO

C/ALFA T, 3¢ 220 TIERRA LE:] CAJAS ACUSTICO
INDIVID,

C/2 1 P W 220 TIERRA o CAJAS ACUSTICO
IKDIVID,

C/JOSEFA 380 AISLADD 15 CAJAS ACUSTICO
INDIVID.

C/3 2* PL. E 380 ALSLADD 15 CAJAS ACUSTICO
IKDIVID.

C/Z 1t Y 2 PL E 380 TIERRA 10 CAJAS ACUSTICO
INDIWID.

C/GRMMA 380 TIERRA 25 CAJAS ACUSTICO
INDIVID.

C/2 8 - 9 pL, 500 ALSLADOD 35 CAJAS ACUSTICO
IRDIVID,

MEDIA OF LOS TALLERES k}: 1] TIERRA O 17 CAJRS ACUSTICO

ALSE ADD e INoavip, 1

(1) Aislado, a tierra, impedante.

(2] Cajas individuales, estaciones compactas

(3] Luminozo, acistice.




3.- ORGANIZACION DE TRABAJOS

DENOMINACION DEL TAJOD

K* RELEVOS/DIA

PERSONAL/DIA

_ MONTAJE DE TAJO |DURACION |TIEMPO DE PRESENCIA |OBSERVACIONES
PROOUCCION | MANTENIMIENTO |PRODUCCION (MANTENIMIENTO [TOTAL |TIEMPO[JOR/DIA |DEL RLVO |EN EL TALLER horas

6° LUISA 1 ! 7 2 9 90 15 7 s g -

cie 1 i 14 3 1 | e | s LT g

T. 5* PL. W 1 1 9 7 16 90 1§ LTS 6"

C/FRANCE SA ] ’ 8 . 8 9g 15 70 " 300

C/INGLESA 1 : 7 - 7 ag 15 g b 15 Eh o’ ’

ESPERANZA 1 ] ; 13 7 2 | 90 15 TS s" 30

C/ALFA T, 3° 1 a 10 6 16 a0 15 7h g 5" 10

€/2 19 pL. W 1 1 6 2 8 |9 | 15 LT 5" 30

C/JO0SEFA 1 | 10 6 % | 90 15 R Ty 6" 30°

€/3 2 PL. E ] . 5 0 a | g 15 b -

C/2 1% ¥ 2% pL E 1 . 12 0 12 | a0 15 LT &" 30°

C/GAMMA 1 1 10 6 16 g0 15 T 3

/2 8t - 90 pi, 1 ; " 8 19 |9 15 7h s 5"

MEDIA DE LOS TALLERES 1 I i 10 3 13 90 15 1 h s "




4.- RESULTADOS

DENOMINACION TAJO | PRODUCCION thgdfe, |MEDIA DE l
TOTAL | MAXIMA | MEDIA | JORNALES/DIA

(semana 5 dias)
6% LUISA 45 45 9

i
c/1e 150 130 14
T. 5 PL. W 150 135 16
C/FRANCESA 9 80 8
C/ INGLESA 70 &0 7
ESPERANTA 1 185 170 20
C/ALFA T, 3% 130 10 16
Cf2 1° PL. W &0 55 8
C/JOSEFA 190 170 16
C/3 2* PL. E 70 70 9
C/Z 1t ¥ 2¢ PL E B0 80 12
C/GAMMA 180 150 16
C/z gt - 9+ p|, 120 120 19
MEDIA DE LOS TALU 17 106 13

SUPERN 3C T
DESHULLADS
m?fj
5.6
9.3
a1
10,6

0,7

6,5

8,7
8,1
7.8
5,8

6,25

1.3

|u2fmin

u.m.
0,36
0,36
0,22
0,19
0,39
0,34
0,21

0,33

0,21

0.28

EFICICRCTA
DEL ARRAMOUE

[ S

{H[HIJ]HILN]D KATIO

L/ §

- s.l;}
9,3
8,4
10
8,6
8,5
6,9
6,9
10,6
7.8

6,7

f,3

8,2

PREPARAC | ON

mm/th

22,22
11,9
14,8

]

28,6
28,6

20

OBSERVACIORES

——

— mmiiaa s =

-



DENOMINACION TAJO CONSUMDS. EN %
| MANO DE | ENERGIA | MADERA | ACETTE ¥ | OTROS
0BRA GRASAS
6% LUISA 85 2 N 1 |
e 0.5
T. 5% PL. W 86 5 8 0,5 0.5
C/FRANCESA 94 1 a 0,5 0,5
C/INGLESA 90 0.5 | 85 | 0,5 0,5
ESPERANZA 1 89 3 7 0,5 0,5
C/ALFA T, 30 87 2 10 0,5 0,5
Cf2 1t pL. W
€/ JOSEFA 60 w0 |25 0,5 4,5
KRN
C/2 10 v 20 pLE
C/GAMMA
/2 8¢ - 9 pL.
MEDIA DE LOS TALL B4 3,5 11 0.5 1

TIEMPO DE TIEMPD DE PARADAS X
ARRANQUE | ENERGIA MAQUINA DE | SOSTENIM. | TRANSPORTE | HIDRAULICA | OTROS
i ELECTRICA | ARRANGUE MATERIALES
50 G4 0 6
70 55 40 ]
75 35 10 85
65 51 27 22




